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28 Protective ZINC CLAD® IV-82

& REVESTIMIENTO ORGANICO RICO EN ZINC

- Marine COMP. A: Z02482P
HERWIN i COMP. B: Z02482N
WiLLIAMS. Coati ngs

Revisado: Marzo, 2024 INFORMAC'ON DEL PRODUCTO
DESCRIPCION DEL PRODUCTO USOS RECOMENDADOS
ZINC CLAD IV - 82 es un revestimiento epoxy-poliamida rico en zinc » Para uso sobre acero con limpieza abrasiva debidamente
de dos componentes, con un contenido de 80% en peso de polvo de preparado
zinc en pelicula seca, dando cumplimiento a ISO 12944-5y SSPC * Aplicacion a superficies de acero chorreado
Paint 20. * Areas expuestas a agua dulce y salada
» Areas expuestas a aguas salobres
Principales Propiedades: + Capa final se recomienda para una méaxima proteccion

» No se recomienda para servicio de inmersion
e Otorga proteccion catédica
e Frente a dafios menores la pelicula se “auto-protege”

« Aplicable mediante brocha, pistola o equipo airless INFORMACION DE PEDIDO
Envasado: 2,25 gal mezcla (8,5 L)
CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO Comp. A: 2 gal (7,6L)
Comp. B: Y gal (0,94L)
Terminacion: Mate
) Peso por galon: 10,4 £ 0,1 kg (22,9 + 0,22 Ib) mezclado
Colores: Gris Verdoso
Sélidos en volumen: 65 + 2%, mezcla calculada
_ ’ o PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

VOC (tedrico): <300 g/L, no diluido, mezcla Consultar la hoja de seguridad (MSDS) antes de usar el producto. Los
Punto de inflamacién: 27°C. PMCC. mezcla datos técnicos e instrucciones publicados estan sujetos a cambios sin

' ' previo aviso. Péngase en contacto con su representante de Sherwin-
Relacién de mezcla: 8A : 1B por volumen Williams para obtener datos técnicos e instrucciones adicionales.

2 componentes premezclados
2,25 gal en total RESPONSABILIDAD
La informacion y las recomendaciones establecidas en esta hoja de

Contenido de zinc: 80 £ 2% en peso (en pelicula seca) datos del producto se basan en pruebas realizadas por o en nombre de
la Compaiiia Sherwin-Williams. Dicha informacion y recomendaciones
Espesor recomendado por capa: ) ] establecidas en este documento estan sujetas a cambio y pertenecen al
) ) . Min. Max. producto ofrecido en el momento de la publicacién. Consulte a su
Hamedo micrones (mils): 125 (5,0) 200 (8,0) representante de Sherwin-Williams para obtener la hoja de datos del
Seco micrones (mils): 75 (3,0) 125 (5,0) producto mas reciente.
Rendimiento tedrico (m%gal) 96
@ 25 micrones eps.: GARANTIA
Nota: Aplicaciones a brocha solo en franjas y pequefias dreas. La Compania Sherwin-Williams garantiza que nuestros productos estan

Importante: El rendimiento tedrico se calcula en funcién del contenido de sélidos por volumen y no . . .2 e
incluye factores de pérdida en la aplicacion debido a irregularidades, rugosidad o porosidad superficial, liores de defectos de fabricacion de acuerdo con los procedlmlentos de

geometria de las piezas, método de aplicacion, habilidad y técnica del aplicador, pérdidas de material || control de calidad aplicables de Sherwin-Williams. La responsabilidad
dqrap@e la preparacion, _derrames, sqlpicadurgs, dilucién _més alla de lo eslpe_ciﬁcado, condiciones por los pI‘OdUCtOS defectuosos, si los hubiere, se limita al reemplazo del
gg?t?;acgsagpciﬁgj::aea(ﬁgs;\éaugliéer\é.pel|cula aplicada. Considere todas las pérdidas para calcular la pI‘OdUCtO defectuoso o al reembolso del precio de compra pagado por el
producto defectuoso segun lo determine Sherwin-Williams. SHERWIN-

Tiempos de Secado @ 5.0 mils (125 micrones) y 50% HR WILLIAMS NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA O GARANTIA
4°C 250C 43°C DE NINGUN TIPO, EXPRESA O IMPLICITA, ESTATUARIA, POR

IMPERIO DE LA LEY O DE OTRO MODO, INCLUYENDO

Altacto: 45minutos 30 minutos 15 minutos | -\ ERCIABILIDAD E IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO EN
Manipulacion: 90 minutos 60 minutos 45 minutos PARTICULAR.
Repintado:
minimo: 6 horas 4 horas 2 horas
maximo: 1 afio 1 afio 1 afio
Curado Final: 10 dias 10 dias 10 dias
I';gﬁctli”eampos de secado dependen de las condiciones de temperatura, humedad y espesor de la
Vida atil de lamezcla: 8 horas 6 horas 4 horas
Tiempo de induccion: 60 minutos 30 minutos 15 minutos

Nota 1: La pelicula debe estar libre de solvente, dura y firme. Cuando deslice una moneda o navaja
sobre la pelicula, esta deberéa pulirse, pero nunca escamarse o soltarse.
Nota 2: Una temperatura mas alta reduce la vida 0til de la mezcla.

Almacenamiento: Comp. A: 18 meses, sin abrir.

Comp. B: 18 meses, sin abrir.
Condiciones de almacenamiento: Almacenar el material en envase cerrado, cubierto de la
intemperie y de la humedad, a temperaturas de 23°C.

Diluyente / Limpieza: Y17033D DILUYENTE EPOXICO
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BOLETIN DE APLICACION

PREPARACION DE SUPERFICIES

CONDICIONES DE APLICACION

La superficie debe estar limpia, seca y en buenas condiciones. Eliminar
todo aceite, polvo, grasa, suciedad, éxido suelto y otro material extrafio
para asegurar adecuada adherencia. Consulte el Boletin de Aplicacion
del producto para informacion detallada sobre preparacién de superficie.

Recomendacién Minima preparacién de superficie:
Hierro y/o Acero SSPC-SP10, 2 mils o SSPC- SP12/NACE 5 WJ-2L
Galvanizado:  SSPC-SP7

Ricos en Zinc Envejecidos: Limpiar, secar

Preparacion estandar de la superficie

Temperatura: 4°C minimay 49°C méxima (aire, superficie y material)
La temperatura debe estar al menos 3°C sobre el
punto de rocio.

Humedad relativa: 85% méaxima

EQuIPOS DE APLICACION

Condicion IS0 8501-1  SSPC NACE  Swedish Std.
de superficie BS7079:A1 S1S055900
Metal blanco Sa3 SP5 1 Sa3
Metal casi blanco Sa2% SP 10 2 Sa2%
Grado comercial Sa2 SP6 3 Sa2
Grado Brush-Off Sal SP7 4 Sal
Limpieza manual Oxidado CSt2 SP2 CSt2
Oxidado y picado D St2 SP2 DSt2
Limpieza mecanica  Oxidado Ccst3 SP3 Ccst3
Oxidado y picado D St3 SP3 DSt3
SISTEMAS RECOMENDADOS
Espesor Pelicula Seca
Acero, Zinc, Organico | Epoxico. Mils Micrones
1 capa Zinc Clad IV-82 30 - 50 75 - 125
1-2capas Macropoxy 646 50 - 100 125 - 250
Acero, Zinc Organico | Epéxico | Uretano
1 capa Zinc Clad IV-82 30 - B0 7% - 125
1—-2capas Macropoxy 646 50 - 10,0 125 - 250
1 capa Acrolon 7300 20 - 40 50 - 100

Acero, Zinc Organico | Epoxico | Uretano
1 capa Zinc Clad IV-82 30 - 50 75 - 125
1 capa Acrolon 7300 20 - 40 50 - 100

Acero, Zinc Organico [ Polsiloxano
1 capa Zinc Clad IV-82 30 - B0 % - 125
1-2capas Sher-Loxane 800 20 - 40 50 - 100

Nota: Se debe aplicar una capa de Primer Epolon 299X Tie Coat diluido
sobre la capa de Zinc Clad 1V-82 para prevenir ampollamientos o
pinholes de las capas subsecuentes de recubrimientos.

Los sistemas detallados anteriormente son representativos del uso
normal del producto. Otros sistemas pueden ser también apropiados,
consulte a su representante Sherwin Williams.

Los datos entregados a continuacion sirven como guia. Se pueden
utilizar equipos similares. Los cambios en las presiones y tamafos de las
boquillas pueden ser necesarios para mejorar las caracteristicas de
pulverizacion. Antes de la aplicacion, asegirese de que el equipo y sus
componentes estén limpios y en las mejores condiciones. Purgar la linea
de aire comprimido para evitar la contaminacion del producto.

Diluyente / Limpieza............ Y17033D DILUYENTE EPOXICO

Equipo Airless
(Utilice recipientes de teflén y revuelva continuamente)

Presion........ccoccoviiiiiiniannn. 2000 — 2300 psi

Manguera...... ...3/8” diametro interior (ID)
Boquilla....... ... 0.017- 0.019”

Filtro................ ...Ninguno
Dilucion.........ccooviiiiiien. La necesaria hasta 5% por volumen

Equipo Convencional
(Se requiere de agitacion continua)

Pistola........ccooooviiiiiiiin, Blinks 95

Presion Atomizacion............... 50 psi

Presion Fluido........... .10 - 20 psi

Boquilla Fluido... ...68

Aire Boquilla...... ....68P
Dilucion........cooviiiiii, La necesaria hasta 5% por volumen

Evite que la presion del recipiente esté al nivel del aplicador para evitar
el blogueo de la linea de fluido, debido al peso del material. Regrese la
pintura en la linea de fluido apagando el equipo intermitentemente, pero
continué la agitacion a presién del recipiente.

Brocha

Sélo pequefias areas; cerdas naturales
................................. No recomendada

Si el equipo de aplicacion especifico no se encuentra en la lista anterior,
se puede sustituir por equipo equivalente.

PREPARACION PARA LA APLICACION

Mezclar el contenido de cada componente enteramente con agitacion
mecanica. Asegurese de que no hay restos de pigmento en el fondo del
envase. Entonces mezcle 8 partes de componente A y 1 parte de
componente B en volumen. Agite completamente la mezcla con equipo
mecanico. Después que mezcla, pase el material por una malla de 30 a
60. Deje el material en induccion como se indic6. Re agite antes de usar.

Si utiliza dilucion, afiada solo cuando ambos componentes estén
completamente mezclados, y luego de dejar en induccién.

swprotectivelatam.com

Pagina2de2



https://swprotectivelatam.com/

